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NTX 1000

高精度・高効率複合加工機

NTX 1000 2nd Generation
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NTX 1000は航空機、医療機器、自動車、金型、精密機器など、形状が複雑化するワークに対して、 
高精度で効率よく加工するオールラウンドマシンです。 
ターニングセンタとマシニングセンタの融合による高い加工能力で、多品種少量部品から量産部品まで
効率よく工程集約することで、お客様に大きな利益を提供します。

さまざまな分野に幅広く対応
NTX 1000 2nd Generation
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MAPPS： Mori Advanced Programming Production System
CELOS： Control Efficiency Lead Operation System

同時5軸加工

 + B軸に搭載されたダイレクト・ドライブ方式モータ（DDM）
により複雑な部品を同時 5 軸加工

 + B軸旋回範囲 240°および 旋回速度 100 min–1、 
X軸移動量 455 mm（-105 ～+350 mm）

 + ターンミル主軸は、 Capto C5 を標準採用、 
最高回転速度 12,000 min–1、20,000 min–1（オプション）

 + 全長350 mmのCapto C6用主軸も用意（オプション）

操作性

 + 心押台仕様は、デジタルテールストックを採用
 + 操作盤は CELOS ＋ MAPPS と 

 CELOS ＋ SIEMENS 840D sl の2種類を用意

高精度

 + 機体冷却水循環による徹底した熱変位抑制

高剛性

 + 高剛性ベッドと直動ガイドを採用

周辺装備

 + 機内走行式ロボットやワークアンローダなどの 
自動化オプション装備も充実

省エネルギー

 + 省電力設定と省電力効果の見える化

DMG MORIの新技術を余すことなく集結させたNTX 1000 2nd Generationは、 
初代NTX 1000よりフロアスペースを小さくしながらも、さらに高い精度と加工能力、 
広い加工エリアで様々な加工工程を集約します。 
ユーザーインタフェース「CELOS」には上下画面タッチパネル式の「MAPPS」と
タッチパネル式画面 ＋ キーボードの「SIEMENS 840D sl」が選択でき、 
複雑な複合加工もより簡単にセッティングができるようになりました。
生産工程の高効率化とコスト削減を目指すお客様に、最高レベルのパフォーマンスでお応えします。

ターニングセンタとマシニングセンタ、
２つの最先端技術を集結

NTX 1000 2nd Generation
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NTX 1000 2nd Generationでは、加工精度の向上や自動化など生産効率の向上、
切りくず処理や保守性・段取り性アップへのソリューションを多彩に取り揃えています。
さまざまなソリューションにより、NTX 1000 2nd Generationの性能が存分に発揮され、
さらに高次元の加工を実現します。DMG MORIが、お客様の課題を解決する 
ベストソリューションをご提案します。

ターンミル主軸

ベストなソリューションを選択
NTX 1000 2nd Generation

高速回転に対応

第2刃物台
更に加工効率アップ

長尺ワーク
びびりを抑制

オルタネーティングスピード 第2刃物台に振れ止め

ワークサポート
ワークや加工に合わせたベストなワーク保持を選択

チャック 右主軸にセンタ 第2刃物台にセンタ

主軸
・重切削に対応＊1

・ 12インチチャック、棒材作業
能力φ115 mmに対応＊2

工具ホルダ
HSKのターンミル主軸 
テーパ穴も用意

ターンミル主軸テーパ穴
HSK-A50 （T50）、HSK-A63（T63）

拘束面

20,000 min-1

高速仕様

＊1 主軸貫通穴径φ73 mm仕様： 5,000 min-1

＊2 主軸貫通穴径φ115 mm仕様： 3,000 min-1

10角刃物台
ミーリング仕様

Capto C6用
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段取り性アップ
段取り時間を劇的に短縮

機内ツールプリセッタ自動 3Dクイックセット

機外ツールプリセッタ

量産、自動化
さまざまな自動化、量産化に対応

機内走行式ロボット バーフィーダ 右主軸式 
ワークアンローダ

加工精度
高い要求精度への対応

機内計測装置 スケール ツールバランサー クーラント冷却装置

切りくず処理
切削パフォーマンスをアップ

チップコンベヤ 超高圧クーラント装置 クーラントガン

エアブロー（刃先）

保守
予防保全で生産効率アップ

DMG MORI Messenger エアドライヤ オイルスキマ

スルースピンドルクーラン
ト装置

チャック上部クーラント
装置

zeroFOGMPC
（ マシーンプロテクション
コントロール）

加工技術
テクノロジーサイクルで
加工効率を一気にアップ

高速固定サイクル ギヤスカイビング

my DMG MORI

マルチスレッディング2.0 
（打合せ必要）

キー溝ブローチ

工具測定 
（ツールビジュアライザー）
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NTX 1000では、右主軸仕様と心押台仕様があり、それぞれの仕様で第2刃物台が搭載可能です。
その第2刃物台にミーリング機能を追加した仕様など、全6タイプをラインアップしました。

目的に合わせて選べる
6つのバリエーション

NTX 1000 2nd Generation

DMG MORI 製 
オペレーションシステム

● 写真は工具収納本数76本仕様
＊FANUC製制御装置、工具収納本数38 本、チップコンベヤ含む

所要床面積＊

10.6 m2
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第2主軸仕様心押台仕様
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基本仕様（ベース） LS

選択仕様（オプション） － RS RS RS

ターンミル主軸 / 左主軸 ● ● ● ● ● ●
右主軸 － － － ○ ○ ○
第2刃物台（ミーリング機能なし） － ○ － － ○ －
第2刃物台（ミーリング仕様） － － ○ － － ○
心押台 ● ● ● － － －

●： 標準　○： オプション　－： 適用不可

仕様

ターンミル主軸

LS 左主軸

（ ）第2刃物台

心押台

ターンミル主軸

LS 左主軸

（ ）第2刃物台

RS 右主軸

● 写真は工具収納本数76本仕様
＊FANUC製制御装置、工具収納本数38 本、チップコンベヤ含む

●右主軸（RS）を選択の場合、心押台（TS）は付属しません。

：標準 ：オプション
：ターンミル主軸 ：第2刃物台 LS：左主軸
：ターンミル主軸（ミーリング） ：第2刃物台（ミーリング） RS：右主軸
：ターンミル主軸（Y軸） ：第2刃物台（Y軸） ：心押台
：ターンミル主軸（B軸）
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DMG MORIでは、FEM解析により基本設計の段階から高剛性を追求しています。
NTX 1000では、厚みを持たせた高剛性ベッドの採用で、
経年変化に影響されず、長期間にわたり高い加工精度を維持します。

経年変化に影響されない高剛性構造
NTX 1000 2nd Generation

 + 可動部も安定して支える厚みのある高剛性ベッド

高剛性を追求した構造体

 + 熱変位に配慮した信頼性の高い主軸を採用

自社生産の高剛性主軸

 + 自社生産のターンミル主軸は高い剛性と、高い耐久性を実現しました。

compactMASTER

 + 発熱・振動を抑制し、エネルギー伝達効率の高い
BMT（ビルトインモータ・タレット）

BMT（ビルトインモータ・タレット）搭載の刃物台
＜ミーリング仕様＞
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 + 荷重がかかった場合の構造体の変形をシミュレート

 + ベッドの厚さやリブの形状、配置など微妙な調整を
細部まで施し、高剛性を実現

FEM: Finite Element Method

FEM解析（有限要素解析）

 + 直動ガイドの採用で滑らかな動作と高剛性を実現し、
位置決め精度を向上

直動ガイドを採用

 + ボールねじサポートベアリングに、ダブルアンカ方式を採用することにより、剛性を高め
重切削と高精度加工を実現

ボールねじ剛性アップ

コラム前面を4個のスライダで保持して 
剛性アップ



モデルはNLX2500
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加工精度に大きな影響を与える熱変位を起こす要因には、機械稼働時の発熱や室温変化、 
クーラントの温度上昇などさまざまなものがあります。DMG MORIではこれらの要因一つ一つに対して、 
あらゆる方向性から追究した、DMG MORI独自の徹底した抑制を実施しています。
最大の熱源となる主軸では主軸本体後部までくまなく配置した螺旋状のオイルジャケットにより、 
温度上昇を抑制しています。

高精度の加工を支える、充実の装備
NTX 1000 2nd Generation

刃物台のミーリング主軸モータにも螺旋状のオイルジャケットを配置し、温度上昇による
熱変位を抑制し、高い加工精度を実現しています。

オイルジャケットを搭載したビルトインモータ・タレット

アプリケーション、ワーク
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フルクローズドループ制御 ＜スケールフィードバック＞（オプション）

+ マグネスケール製フルクローズドループ制御 
（スケールフィードバック）による優れた精度

+ 0.01 μmの高分解能・磁気計測システム

+ 磁気検出原理による優れた耐結露・耐油性能

●この装置を装備することにより完全にクーラントの温度管理が行えることを保証するものではありません。 
クーラントの温度上昇を抑えるために役立つ装置です。

クーラントの温度上昇による治具や加工ワークの熱変位は、加工精度に影響を与えます。クーラントの温度上昇を 
抑えるために本装置をご使用ください。特に、油性クーラントを使用される場合は、標準のクーラントポンプでも 
クーラントの温度が非常に高くなりますので、必ず本装置をお選びください。

クーラント冷却装置 ＜別置き＞（オプション）

油性クーラントや超高圧クーラント装置を使用する場合は、必ず弊社の担当窓口までご相談ください。

+ 耐衝撃性： 450 m/s2

+ 耐振性： 250 m/s2

+ 鋳鉄と同等の熱膨張率

加工精度に直接的な影響を及ぼす熱変位に対し、DMG MORIでは
新技術「機体冷却水循環」を開発しました。 
熱源である主軸やターンミル主軸、刃物台などのモータと、 
ボールねじ、ボールナットに冷却水を循環させることによって、 
熱変位を抑制し、高精度な加工を可能にしています。

機体冷却水循環

主軸冷却水循環＊

＊日本、ドイツ、アメリカ、中国で特許取得済み
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主軸ラビリンス構造の高度化

+ 高圧クーラントの多用を考慮してラビリンス構造を高度化、 
主軸エアパージを標準装備して主軸内へのクーラントの浸入を防止し、高い主軸の耐久性を実現

右主軸と心押台

+ 右主軸（オプション）は、左主軸と同じく主軸最高回転速度は6,000 min-1です。

+ 心押台は標準仕様の回転センタMT4（センタ含まず）の他に 
オプションでビルトインセンタMT3（センタ付属）があります。

左主軸、右主軸（オプション）ともに6インチチャックと8インチチャックに対応しています。
左主軸には出力バリエーションを2種類用意しているほか、12インチチャックの搭載も可能であり
お客様のニーズに柔軟に対応できます。
また、主軸はカートリッジタイプでユニットごと交換でき、メンテナンス性にも優れています。

お客様の要望にマッチした
高精度主軸

NTX 1000 2nd Generation

● チャックはオプションです。
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